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PREFEITURA DE CANDIOTA

SECRETARIA DE OBRAS E SERVICOS PUBLICOS - SOSP

Estacdo de Tratamento de Agua Operaria
e
Reservatério Apoiado Metalico 530m3
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1. OBJETO

Esta licitagdo tem por objetivo contratar os servigos de instalagdo com fornecimento de materiais
de uma Estacédo de Tratamento de Agua com capacidade de tratamento de 60 litros por segundo
e um Resevatorio Metélico com capacidade de 530m3. Ambos serdo instalados na ETA existente
da Vila Operaria neste municipio de Candiota - RS. A obra devera ser executada conforme o
Memorial Descritivo, Projeto Arquiteténico, Estrutural, Fundacgdes e todos os demais dentro das
boas normas de construgdo e obedecendo aos desenhos e detalhes fornecidos.

Normas técnicas: A execugao da obra obedecera as normas da ABNT e demais normas vigentes
no Pais, aplicaveis a cada caso. Fardo parte integrante deste memorial os materiais, através do
qual serao ratificados os detalhes constantes nos desenhos, ficando, portanto, vedada qualquer
modificagdo, quer seja de projeto ou material especificado. Na ocorréncia de comprovada
impossibilidade de adquirir e/ou empregar um material especificado, devera ser solicitada sua
substituicdo aos autores do respectivo projeto.

2. SERVICOS INICIAIS

Limpeza do terreno: Inicialmente devera se proceder a limpeza do terreno onde se localizara a
edificacao, a fim de possibilitar a marcagao da obra.

Locacao da obra: O construtor devera fazer a locagdo de acordo com a planta de situacao e
localizacao do projeto arquitetbnico e a planta de locacéo de estacas do projeto de fundagdes. O
terreno devera estar convenientemente limpo e preparado para permitir a perfeita implantagao da
edificacao e posterior verificagdo por parte da fiscalizagcao. O sistema de coordenadas adotado é
o cartesiano.

Ligacoes Provisérias: Devera ser feito uma ligagdo proviséria de agua obedecendo as normas de
dimensionamento da Prefeitura de Candiota. A entrada proviséria de energia, em baixa ou alta
tensdo, devera ser executada de acordo com as exigéncias estabelecidas no RIC-CEEE,
cabendo a contratada tomar todas as providéncias necessarias ao fornecimento de energia.

3. ADMINISTRACAO LOCAL

Barracao: devera ser construido um barracao em tabuas de madeira com cobertura de telha em
fibrocimento com 3 metros de largura por 6 metros de comprimento.

Sanitario: devera ser instalado um banheiro coletivo de dois médulos com sanitario e chuveiro.
Galpao: devera ser instalado um galpao aberto para oficina e depédsito de materiais.

Placa da Obra: A Contratada providenciara a placa da obra em chapa galvanizada fixada em
estrutura de madeira, com as dimensfées minimas de 2,0 x 1,5 m, de acordo com as
especificacdes a serem fornecidas pela Prefeitura.
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4. BASES PARA IMPLANTACAO DA ETA, RESERVATORIOS DE SULFATO E METALICO

Escavacdo Mecanica: Serdo executados mecéanica ou manualmente dentro da melhor técnica
comprovada pela experiéncia e/ou normas, garantindo condi¢cdes adequadas de seguranca para
os trabalhadores que estiverem executando este servigo e para as edificagdes vizinhas. Estas
escavacoes serdao executadas até a cota 0,80 abaixo do nivel do terreno.

Fundagdes: As fundacdes para apoio da estrutura deverdo ser executadas conforme previsto no
projeto de fundagdes e estrutura. A concepcgéao € de sapata corrida 75x30cm.

Formas: As execugbes das formas e dos escoramentos obedecerdo ao estipulado na terceira
parte da NBR 6118/82. As formas das vigas serao de chapas de madeira compensada ou tabuas,
com minimo de 1,2 cm de espessura. As gravatas das formas das vigas e pilares serdao de
sarrafos de 2,50 m x 7,0 cm. Com espagamento de 50 cm. As formas deverao ser perfeitamente
estanques e exaustivamente molhadas.

Concreto magro: para lastro da sapata corrida e da laje estrutural devera ser executado no fundo
um concreto magro com fck 10Mpa para posterior colocacdo da armadura da viga. Este lastro
servira para manter a estanqueidade da forma durante a concretagem, bem como a
contaminagdo do concreto estrutural com o solo.

Concreto: Sua confeccao sera em usina de concreto, com resisténcia caracteristica a minima a
compressao igual 300 fck. A verificagdo da trabalhabilidade sera efetuada através de ensaios de
consisténcia (slump test). Quanto as verificagbes de caracteristicas dos constituintes e da
resisténcia mecanica, serdao obedecidas as NBR 5732/80, NBR 5738/80. O concreto empregado
em todos os elementos das fundagdes e estrutura devera estar de acordo com as resisténcias
indicadas em projeto especifico, devendo a granulometria do agregado ser compativel com as
dimensdes da peca e aparéncia desejada a fim de evitar falhas ou nichos no concreto.

Armaduras: As barras e fios de ago, destinados a armadura para concreto armado, obedecerao
as disposicdes da NBR-7480/82, e a armadura em si, obedecera ao disposto na NBR 6118/82.
As armaduras devem ser dobradas e montadas rigorosamente conforme as indicagdes do projeto
especifico. Devem ser colocadas no interior das formas de modo a se manterem firmes durante o
langamento do concreto, conservando inalteradas as distancias das barras entre si e as faces
internas das formas.

Grautemento: apdés a execucdo da laje de concreto, sobre a mesma sera executado um
grauteamento para acabamento da superficie com 1,5cm de espessura.

Impermeabilizacdo: A impermeabilizagcdo ¢é realizada utilizando-se argamassa polimérica
bicomponente a base de dispersdo acrilica, cimento e aditivos especiais, sendo a mesma
aplicada em duas camadas sobre a laje de concreto Na sequéncia € aplicada uma camada de
impermeabilizante flexivel a base de resina termoplastica e cimento aditivado.

Alvenaria tijolo macico: A parede da base sera executada com tijolos macicos assentados a ticao
com argamassa no trago ci-ar 1:4, conforme detalhamento de projeto.
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Chapisco: Posteriormente a parede recebera externamente uma camada de chapisco no traco
1:3 ci-ar - 5 mm.

Reboco: Apds o chapisco a parede recebera uma camada de reboco massa unica no trago de 1:6
ci-ar - 5 mm.

Pintura: Apds o reboco a parede recebera duas demaos de tinta acrilica pigmentada.

5. ETA COMPACTA METALICA 60 I/s

GENERALIDADES: A ETA compacta sera composta de: floco-decantadores, filtros (denominados
de tanques), tubulagbes e conexdes de entrada, saida e expurgo de agua, passarela e escada
com guarda-corpo.

INSTALACAO: A instalagcdo e o transporte da ETA sera por conta e risco do fornecedor. A
instalacdo compreende o0s servicos de icamento, colocacdo sobre as bases, instalagbes e
montagem dos componentes e tubulagdes, nao contempla a carga de material filtrante dos filtros.
Previamente a Contratante devera providenciar condicdes de acesso para o veiculo de
transporte, da estrada ou rua principal, até o local de assentamento da ETA.

FLOCO-DECANTADOR: A unidade de floco-decantacado sera executada em chapa metdlica
conforme projeto, nas dimensdes especificadas. Na construgdo dos tanques deverd ser
observado o a seguir descrito:

- Chapas: As chapas a serem empregadas na fabricagdo da ETA e das tubulagdes, serdo em
aco carbono, devendo satisfazer as especificacées da Norma ASTM-A-283, grau "C" ou "D". Os
tanques serdao formados por diversos anéis de chapa de aco e soldadas de forma alternada
(desencontradas) no sentido vertical.

As dimensdes, os diametros dos tanques e das tubulagbes e as espessuras das chapas
estao discriminadas no projeto atendendo a vazao solicitada.

- Soldas: As chapas a serem soldadas de topo seréo, entalhadas em "V" simples. As soldas
serdo realizadas por processos convencionais a arco elétrico, sendo toda e qualquer operagao de
soldagem realizada por profissionais capazes de produzirem solda com fusédo completa ao metal
base, isenta de quaisquer defeitos.

- Fundo falso dos floco-decantadores: Fabricado em chapa e=1/4", dividido em seis partes
(maior facilidade de montagem e manutencdo). Galvanizados a fogo. Dimensfes e detalhes
conforme projeto.

- Coletor de agua decantada: Fabricado em chapa de ago carbono e=1/8". No formato de
cone oitavado. Com furagdo vertedora de agua decantada para filtros. Dimensdes e detalhes
conforme projeto.

- Placas de decantacdo: Fabricadas em fibra de vidro e=2,00mm. Dimensdes e detalhes
conforme projeto.
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- Suporte das placas de decantacdo: Fabricado em ferro chato e=3/8" x 2” e pinos
distanciadores @3/8”. Galvanizados a fogo. Dimensdes e detalhes conforme projeto.

FILTROS: As 4 unidades do filiro sera executada em chapa metalica conforme projeto, nas
dimensodes especificadas. Na construgao dos tanques devera ser observado o a seguir descrito:

- Chapas: As chapas a serem empregadas na fabricacéo da ETA e das tubulagées, serdo em
aco carbono, devendo satisfazer as especificagées da Norma ASTM-A-283, grau "C" ou "D". Os
tanques serdao formados por diversos anéis de chapa de aco e soldadas de forma alternada
(desencontradas) no sentido vertical. As dimensdes, os diametros dos tanques e das tubulagdes
e as espessuras das chapas estao discriminadas no projeto atendendo a vazéo solicitada.

- Soldas: As chapas a serem soldadas de topo serao, entalhadas em "V" simples. As soldas
serdo realizadas por processos convencionais a arco elétrico, sendo toda e qualquer operagao de
soldagem realizada por profissionais capazes de produzirem solda com fusédo completa ao metal
base, isenta de quaisquer defeitos.

- Fundo Falso dos filtros: Fabricado em chapa de ago e=1/4", dividido em quatro partes
(maior facilidade de montagem e manutencao). Galvanizados a fogo. Dimensdes e detalhes
conforme projeto.

TUBULAGAO: Fabricada em tubos DN200 e=1/8” NBR6591. Flanges PN10 conforme NBR7675.
Dimensdes e detalhes conforme projeto.

PASSARELA: A passarela sera de metal estirado, com malhas hexagonais de 4,75 x 38 x 75 mm,
nas dimensdes de 2,50 x 1,00 m. O contorno das laterais sera com cantoneiras de abas iguais de
2", com espessura de 1/4" e reforgada no sentido transversal a cada 50 cm com ferro chato de 2",
com espessura de 1/4". Toda a passarela tera guarda-corpo padrao da contratante e a execugao
sera de acordo com o projeto. A fixacdo sera através de parafusos de ago inox de 1/4" x 1" nas
laterais da passarela. A passarela sera sustentada por apoios metalicos, soldados no decantador
e filtros.

ESCADA: A escada terd degraus com malhas hexagonais de 4,75 x 38 x 75 mm, nas dimensdes
de 1,00 x 0,25 m com abas de 25 mm. Os degraus serdo soldados em montantes de perfil de
chapa dobrada, tipo "U" nas dimensdes de 11" x 2.1/2" com espessura de 1/8". A escada tera
guarda-corpo padrdao da Contratante e a execugao sera de acordo com o projeto, A fixacado sera
através de parafusos de ago inox de 1/4" x 1" na face superior do montante. A fixagdo da escada
na passarela sera através de parafusos de ago inox de 3/8" x 1" e na base de concreto com
parafusos parabolt de 1/4" x 1.3/4".
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VALVULAS:
- Valvulas Borboleta Corpo Extra Curto (Waffer)
- Corpo: em ferro fundido nodular;
- Disco: em bronze aluminio ASTM-B-148;
- Eixo e semi eixos: flutuantes em ago, sem parafusos ou chavetas transpassantes;

- Sede: destacavel, vulcanizada em anel separado, para facil substituicdo, em neoprene ou
buna N;

- Acionamento: por alavanca com travamento;
- Instalacao: entre flanges;
- Classe: 150 Ib/pol2;

- Os diametros e quantidades das valvulas serdo em fungédo da vazéao da ETA, conforme a
tabela abaixo:

QUANTIDADE DE VALVULAS
DN QUANTIDADE

75 04
100 04
200 15

- Parafusos e Juntas de borracha para os Flanges: Os parafusos para os flanges e valvulas
borboletas serdo de ago zincado e as juntas de lencol de borracha.

OBSERVAGCAO

Os seixos, 0 antracitro e a areia do floco-decantador e dos filtros deverao ser fornecidos pela
Contratante.

PINTURA

- Preparo das Superficies: O preparo das superficies para pintura devera seguir a seguinte
ordem dos servicos:
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- Arredondamento de todos os cantos vivos e remogao de todos os respingos de solda e
rebarbas.

- Remocao de quaisquer depésito de béleo ou graxa.

- Jateamento abrasivo ao metal quase branco padrdo Sa 2 1/2. (Norma PETROBRAS n? 90)
ou SP-10 (Norma SSPC).

- Remocgao dos graos de abrasivos e poeira.
- Pintura Interna dos Tanques

Como primer sera aplicado uma demao de tinta epoxi-primer de dois componentes, de
funcao "holding primer" de alta resisténcia quimica, que permita aplicagdo de mao subsequente.
Tendo como caracteristicas técnicas: veiculo epoxi-poliamida, pigmentacdo de 6xido de ferro e
inertes, sélidos por volume de 30 a 50 %, viscosidade a 250C de 60 a 70 Ku . Devera apresentar
uma espessura seca , minima, por demao de 30 ['m para uma aplicacédo de até 100 um molhada.
Como acabamento serdo aplicadas duas demao de tinta de revestimento a base de resina epoxi
na cor branca, cédigo Munsell N 9,5. Tendo como caracteristicas técnicas veiculo epoxi-
poliamida, pigmentagdo de dioxido de titdneo e inertes, sélidos por volume de 50 a 55 %,
viscosidade a 250C de 90 a 100 Ku . Devera apresentar uma espessura de pelicula seca,
minima, por demao de 100 um para uma aplicagcao de até 200 um molhada.

O tempo de aplicagdo entre cada demao (em ambiente confinado) bem como todos os demais
procedimentos , deverdo obedecer as prescrigdes do fabricante. Apds o primer (minimo de 24
horas) e antes de aplicar a primeira demao do acabamento devera ser aplicado um reforgo,
utilizando-se para tanto a mesma tinta de acabamento, com pincel nas areas de canto e de dificil
acesso, devendo-se aguardar o intervalo minimo de 3 (irés) dias antes de iniciar os servicos de
pintura de acabamento. Apos o término da pintura aguardar 10 dias para a cura total do sistema
e executar uma lavagem completa com sabao neutro.

- Pintura Externa dos Tanques e Componentes

Como primer serd aplicado duas demdaos de tinta de fundo anticorrosiva a base de resina
epoxi. Tendo como caracteristica técnica: veiculo epoxi-poliamida, pigmentacao de 6xido de ferro
e inertes, sélido por volume de 45 a 50 % e viscosidade a 250C de 70 a 80 Ku. Devera
apresentar uma espessura de pelicula seca, minima, por deméao de 40 [im, para uma aplicagao
de até 90 [Im molhada. Esta pintura devera atender as Normas Petrobras N-1657 a e Siderbras
SB-58. Como acabamento serédo aplicadas duas deméaos de tinta a base de resina alquidica, na
cor branca, codigo Munsell N 9,5. Tendo como caracteristicas técnicas : veiculo alquidico,
pigmentacdo de dioxido de titdneo e inertes, sélidos por volume de 40 a 45 % e viscosidade a
250C de 70 a 85 Ku. Devera apresentar uma espessura seca , minima, por demao de 25 [Im
para uma aplicagéo de até 65 'im molhada. Nos tanques apoiados, sobre base em concreto de
pequena altura, devera ser utilizado como acabamento no fundo e na parte inferior da superficie
lateral até 20% (vinte por cento) da altura total, pintura com tinta de revestimento a base de
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epoxi-alcatrdao de hulha. Tendo como caracteristicas técnicas: veiculo epoxi/alcatrao de hulha,
pigmentacao de 6xido de ferro e inertes, solidos por volume de 75 a 85 %, viscosidade a 250C de
100 a 140 Ku. Devera apresentar espessura de pelicula seca, minima, por demao de 200 [Im
para uma aplicagdo de até 250 [’m molhada. Deverdo ser observados, tempo de aplicagéo entre
cada demao, entre intervalo de repintura, bem como todos os demais procedimentos para pintura
prescritos e recomendados pelos fabricantes.

ESPECIFICACAO DO LOGOTIPO - ADESIVO
O logotipo da Contratante sera de acordo com seu padrao, a ser fornecido ao fabricante.
OBSERVACAO

As tintas utlizadas serdo identificadas através de Boletim Técnico do fabricante contendo
todos os dados e informagdes constantes desta especificacdo assim como informacdes
adicionais. A pintura sera aplicada no local de fabricagdo das pecgas. As partes em que a pintura
for danificada durante as operagdes de transporte e ou montagem, deverdo ser recuperadas,
conforme os padrdes desta especificagdo, sem qualquer énus para a contrante.

OBSERVACOES

a) Como reforgo, apds a primeira demao, sera pintado a pincel os corddes de solda, cantos e
areas de dificil acesso, com a tinta da segunda demao.

b) As espessuras indicadas serdo para as peliculas secas, devendo ser observadas todas as
recomendacdes do fabricante da tinta, relativas a aplicagao, intervalo entre demaos, etc.

c) Para maior rendimento das tintas, melhor acabamento e aparéncia, a aplicacdo sera feita
através de pistola. Para o transporte da ETA, sera atendido o tempo de secagem da tinta,
recomendado pelo fabricante.

d) As partes em que a pintura for danificada durante as operagdes de transporte, icamento e
montagem, serao recuperadas pelo fornecedor, sem qualquer 6nus para a Contratante.

TESTE HIDROSTATICO

A ETA seratestada hidrostaticamente na Obra, com as tubulacdes e conexdes instaladas.
Caso haja vazamento nas partes soldadas ou no metal base, a reparacdo desses defeitos serao
realizados estando a ETA vazia ou com o nivel de 4gua a 50,00 cm abaixo do local a ser
reparado, sem qualquer énus para a Contratante.

GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

A empresa devera garantir o Equipamento por 2 (dois) anos (a partir do inicio de operacao
do equipamento) e a assisténcia técnica que se fizer necessaria.
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INSPECAO E ACEITACAO

A ETA podera ser inspecionada pela FISCALIZAGAO da Contratante ou por entidade por ela
credenciada.

6. LEITOS DE SECAGEM

Escavacdo Mecanica: Serdo executados mecéanica ou manualmente dentro da melhor técnica
comprovada pela experiéncia e/ou normas, garantindo condigées adequadas de seguranga para
os trabalhadores que estiverem executando este servigco e para as edificacdes vizinhas. Estas
escavacoes serdao executadas até a cota 0,80 abaixo do nivel do terreno.

Alvenaria tijolo macico: A parede da base sera executada com tijolos macicos assentados a ticao
com argamassa no trago ci-ar 1:4, conforme detalhamento de projeto.

Alvenaria de tijolo furado: A parede da base sera executada com tijolos macigos assentados a
ticdo com argamassa no traco ci-ar 1:4. O furos ficardo abertos e servirdo como drenante para
passagem do efluente para o leito de secagem.

Chapisco: Posteriormente a parede recebera externamente uma camada de chapisco no trago
1:3 ci-ar - 5 mm.

Reboco: Apds o chapisco a parede recebera uma camada de reboco massa unica no trago de 1:6
ci-ar - 5 mm.

Comporta metélica: serdo instaladas 3 comportas conforme projeto anexo para manobra do
efluente na entrada dos leitos de secagem.

Grade de ferro: serdo instaladas grades de ferro em barra portante 1 1/2"”x3/8” a cada 10cm e
barra de ferro redondo 3/16” a cada 5¢cm.

Instalacdo da tubulacdo e acessoérios: toda a instalacdo devera respeitar os diametros,
comprimentos e cotas estabelecidas no projeto.

Camada drenante: Para o preenchimento dos drenos e do fundo do leito de secagem até uma
altura de 10 cm sera colocada uma camada de Brita n®2. Sobre esse leito sera colocada uma
manta geotéxtil RT-31 (ANT OP-60) BIDIM. Posteriormente sera colocada uma camada de 30cm
de areia grossa. Dentro da caixa de entrada devera ser colocada uma camada de seixo rolado
com didmetro variado entre 80 e 100mm.

Pintura: Apds o reboco a parede recebera duas demaos de tinta acrilica pigmentada.
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7. RESERVATORIO DE SULFATO E METALICO 530m3

OBJETO: Definigao dos critérios para fornecimento e instalagdo do reservatério de sulfato e
metalico 530m3, com base de concreto para assentamento do mesmo.

GENERALIDADES: O reservatério metdlico serd composto de: régua de nivel, tubulagbes e
conexdes de entrada, saida e expurgo de agua, ventilacdo, escada com guarda-corpo e guarda-
COrpo superior.

INSTALACAO: A instalacéo e o transporte do reservatério metalico serdo por conta e risco do
fornecedor. A instalagdo compreende os servigos de igamento, colocagcdo sobre as bases,
instalacoes e montagem dos componentes e tubulagdes. Previamente a Contratante devera
providenciar condi¢cdes de acesso para o veiculo de transporte, da estrada ou rua principal, até o
local de assentamento do reservatorio metalico.

3.6 RESERVATORIO DE SULFATO E METALICO 530M3: Os reservatérios de sulfato e metalico
serdo executados em chapa metalica conforme projeto, nas dimensdes especificadas. Na
construcao do tanque devera ser observado o a seguir descrito:

- Chapas: As chapas a serem empregadas na fabricacdo do reservatorio e das tubulacées, serao
em aco carbono, devendo satisfazer as especificagbes da Norma ASTM-A-283, grau "C" ou "D".
O tanque sera formado por diversos anéis de chapa de aco e soldadas de forma alternada
(desencontradas) no sentido vertical. As dimensdes, o didametro do tanque e das tubulagdes e as
espessuras das chapas estao discriminadas no projeto atendendo a vazéo solicitada.

- Soldas: As chapas a serem soldadas de topo serdo, entalhadas em "V" simples. As soldas
serao realizadas por processos convencionais a arco elétrico, sendo toda e qualquer operagao de
soldagem realizada por profissionais capazes de produzirem solda com fusédo completa ao metal
base, isenta de quaisquer defeitos.

PINTURA

- Preparo das Superficies: O preparo das superficies para pintura devera seguir a seguinte ordem
dos servigos:

- Arredondamento de todos os cantos vivos e remocdo de todos os respingos de solda e
rebarbas.

- Remocao de quaisquer depdsito de bleo ou graxa.

- Jateamento abrasivo ao metal quase branco padrdo Sa 2 1/2. (Norma PETROBRAS n? 90) ou
SP-10 (Norma SSPC).

- Remocao dos graos de abrasivos e poeira.

- Pintura Interna do Tanque
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Como primer sera aplicado uma deméao de tinta epoxi-primer de dois componentes, de funcao
"holding primer" de alta resisténcia quimica, que permita aplicacdo de mao subsequente. Tendo
como caracteristicas técnicas: veiculo epoxi-poliamida, pigmentagao de 6xido de ferro e inertes,
solidos por volume de 30 a 50 % , viscosidade a 250C de 60 a 70 Ku . Devera apresentar uma
espessura seca , minima, por demao de 30 um para uma aplicagdo de até 100 pm molhada.
Como acabamento serdo aplicadas duas demao de tinta de revestimento a base de resina epoxi
na cor branca, codigo Munsell N 9,5. Tendo como caracteristicas técnicas veiculo epoxi-
poliamida, pigmentacdo de didxido de titdneo e inertes, sdlidos por volume de 50 a 55 %,
viscosidade a 25°C de 90 a 100 Ku . Devera apresentar uma espessura de pelicula seca,
minima, por demao de 100 pm para uma aplicacdo de até 200 um molhada. O tempo de
aplicacao entre cada demao (em ambiente confinado) bem como todos os demais procedimentos
, deverao obedecer as prescricdes do fabricante. Apdés o primer (minimo de 24 horas) e antes de
aplicar a primeira demao do acabamento devera ser aplicado um reforgo, utilizando-se para tanto
a mesma tinta de acabamento, com pincel nas areas de canto e de dificil acesso, devendo-se
aguardar o intervalo minimo de 3 (irés) dias antes de iniciar os servicos de pintura de
acabamento. Ap6s o término da pintura aguardar 10 dias para a cura total do sistema e executar
uma lavagem completa com sab&o neutro

- Pintura Externa do Tanque: Como primer sera aplicado duas demaos de tinta de fundo
anticorrosiva a base de resina epoxi. Tendo como caracteristica técnica: veiculo epoxi-poliamida,
pigmentacao de 6xido de ferro e inertes, solido por volume de 45 a 50 % e viscosidade a 25°C de
70 a 80 Ku. Devera apresentar uma espessura de pelicula seca, minima, por demao de 40 um,
para uma aplicagao de até 90 um molhada. Esta pintura devera atender as Normas Petrobras N-
1657 a e Siderbras SB-58. Como acabamento serdo aplicadas duas demaos de tinta a base de
resina alquidica, na cor branca, cédigo Munsell N 9,5. Tendo como caracteristicas técnicas :
veiculo alquidico, pigmentagéo de didxido de titdneo e inertes, sélidos por volume de 40 a 45 % e
viscosidade a 25°C de 70 a 85 Ku. Devera apresentar uma espessura seca , minima, por demao
de 25 um para uma aplicagado de até 65 um molhada. Nos tanques apoiados, sobre base em
concreto de pequena altura, devera ser utilizado como acabamento no fundo e na parte inferior
da superficie lateral até 20% (vinte por cento) da altura total, pintura com tinta de revestimento a
base de epoxi-alcatrao de hulha. Tendo como caracteristicas técnicas: veiculo epoxi/alcatrao de
hulha, pigmentagédo de 6xido de ferro e inertes, sélidos por volume de 75 a 85 %, viscosidade a
25°C de 100 a 140 Ku. Devera apresentar espessura de pelicula seca, minima, por demao de
200 ym para uma aplicagédo de até 250 um molhada. Deverdo ser observados, tempo de
aplicagdo entre cada demé&o, entre intervalo de repintura, bem como todos os demais
procedimentos para pintura prescritos e recomendados pelos fabricantes.

ESPECIFICACAO DO LOGOTIPO - ADESIVO
O logotipo da Contratante sera de acordo com seu padrao, a ser fornecido ao fabricante.
OBSERVACAO

As tintas utlizadas serao identificadas através de Boletim Técnico do fabricante contendo todos
os dados e informagdes constantes desta especificagdo assim como informacdes adicionais. A
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pintura sera aplicada no local de fabricacao das pecas. As partes em que a pintura for danificada
durante as operacOes de transporte e ou montagem, deverdo ser recuperadas, conforme os
padrdes desta especificacdo, sem qualquer 6nus para a contrante.

OBSERVAGCOES

a) Como reforgo, apds a primeira demao, sera pintado a pincel os cordées de solda, cantos e
areas de dificil acesso, com a tinta da segunda demao.

b) As espessuras indicadas serdao para as peliculas secas, devendo ser observadas todas as
recomendacgdes do fabricante da tinta, relativas a aplicagao, intervalo entre demaos, etc.

c) As partes em que a pintura for danificada durante as operagdes de transporte, icamento e
montagem, serdo recuperadas pelo fornecedor, sem qualquer énus para a Contratante.

TESTE HIDROSTATICO

A ETA seréd testada hidrostaticamente na Obra, com as tubulagdes e conexdes instaladas.
Caso haja vazamento nas partes soldadas ou no metal base, a reparagdo desses defeitos seréo
realizados estando o reservatério vazio ou com o nivel de agua a 50,00 cm abaixo do local a ser
reparado, sem qualquer énus para a Contratante.

GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

A empresa devera garantir o Equipamento por 2 (dois) anos (a partir do inicio de operacao do
equipamento) e a assisténcia técnica que se fizer necessaria.

8. INTERLIGACOES

Conexdes: os materiais dos Tubos e Conexdes de Ferro Fundido Ductil utilizados serao classe de
pressdo K-7 ou K-9, com junta elastica, junta mecénica, junta travada externa, junta travada
interna ou junta com flanges, e deverdao ser fabricados segundo a NBR 7675. Os tubos e
conex@es deverao ter protegdo anticorrosiva interna e externa de acordo com as especificagcdes
do fabricante e conforme a NBR 8682 e a NBR 11827.

No fornecimento das conexdes de Ferro Fundido Ddctil com junta elastica, deverdo estar
incluidos:

* 0s anéis de borracha, a razdo de uma unidade por bolsa e a pasta lubrificante necessaria para a
montagem dos tubos e conexdes

+ todos o0s acessorios necessarios a montagem destas juntas, tais como: arruelas de
estanqueidade, de borracha natural ou sintética, para classe PN10, e todos os parafusos e
porcas em aco cadmiado e, os contra-flanges
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Os anéis de borracha deverdo ser fabricados segundo a NBR 7676. Desta forma, o
fabricante de tubos e conexdes serd responsavel por disponibilizar 1aminas e batoques de
borracha, com a mesma formulagao dos anéis sob inspecao. O recebimento deve ser através de
confrontagdo dos resultados dos ensaios da Tabela 1C, realizados nos anéis do lote de tubos
e/ou conexdes sob inspegéo, contra os resultados da qualificacao anterior.

Devera ser empregado para as Conexdes de Ferro Fundido Ductil com junta eléstica e Tubos de
Ferro Fundido Ddctil, anéis de borracha, cujo elastémero base seja o EPDM. Seréo atendidas as
tabelas 1A, 1B e 1C.

O contra-flange, parafusos e arruelas deverao ser fabricados segundo a NBR 7675  As
dimensdes e tolerancias de flanges e arruelas de borracha de face plena para tubos e conexdes
devem atender aos requisitos da NBR 7675, o que assegura que todos os componentes
flangeados, de mesmo didmetro nominal (DN) e mesma pressao nominal (PN), sejam
intercambidveis entre si proporcionando uma performance adequada da junta.

Candiota, agosto de 2014.

Marcelo Vaz Leal
Eng®. Civil — CREA RS085578-D
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